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Umrustze¡t und Werk-
zeu gve rsch I eiss red uzi ere n

Werkzeugverschleisses geht, denkt man kaum an ein Werkzeug-Voreinstell-

gerät. Aber: selbst Kosteneinsparungen von Über str.25000.- jährlich sind

durch Voreinstellung der Werkzeuge bei einem Maschinenpark ab 2-3 Maschì-

nen möglich. Zudem kann der Werkzeugverschleiss um bis zu 20o/o reduziert

werden.

Seit 2008 vertreibt die Firma Dihawag in
Biet die Werkzeugvoreinstell- und Messge-

räte des Herstellers Alfa-Sys AG, das über

eine 2O-jährige Erfahrung in der Entwick-

lung und Herstellung von Werkzeugmess-

und Voreinstellgeräten im mittleren

Preissegment verftigt. Die Geräte eignen

sich ftir die zentrale Voreinstellung im

Werkzeugzimmer mit Datentransfer zur

Werkzeugmaschine aber auch flir die de-

zentrale Voreinstellung direkt bei der Werk-

zeugmaschine oder Maschinengruppe.

Neuartige Anordnung der
Messturm-Li nearf ühru ngen

Die Voreinstellgeräte der sogenannten

Baulinie Alfa-Set bringen eine hohe Mess-

sicherheit, welche auf die neuartige An-

ordnung der Messturm-Linearführungen
zurückzuführen ist. Das zu messende

Werkzeug steht zwischen zwei Linearfüh-

rungen der X-Achse, ähnlich einer 3D-

Messmaschine.
Die Abstützung des Messturms auf den

Linearführungen ist um den Faktor 3 grös-

Die Alfu-Set-<Vision>-Geräte sind mit Farbkamera und

Touchscreen ausgerüstet. Die Schneidenposition in X und Z wie

auch Winkel und Radien können über ein uirtuelles Fadenkreuz

uermessen werden.

,7'

Der 12.1 Zoll grosse Alfa-Set-Touchscreen dient als Messplattform

und. kønn f'ùr uerschiedenste Messungen an der Schneide eingesetzt

werden,

vision4 r $ '!e0iìet)
¡¡
a¡

Ð
¡l'
It¡a

gl

I
€;
lt
f,ì

r)

x, f7,477 ø,

z 102.762

Schweizer lvlasch¡nenmarkt 1 1 2010



>> FERTIGUNGSTECHNIK

Das Voreinstellgerät Alfa-Set 33 istfir einfachere Anwendungen in

der Werkzeug-Vor einst ellun g ko nzip iert.

ser als bei allen herkömmlichen Wett-

bewerbsprodukten. A-lle Führungen, ver-

tikal und horizontal bestehen aus je 2

hochpräzisen Linearführungen mit j eweils

vorgespannten, lebensdauergeschmierten

4-fach Kugelumlaufftihrungen.

Schnell, präz¡se, einfach

Der Bedienhandgriff ist entgegen bei die-

sem System nicht am Messbügel befestigt.

Insofern wirken die Verschiebekräfte nicht

auf das Messsystem, sondern direkt auf den

vertikalen Schlitten. Die pneumatische

Achsklemmung (selektiv für X und Z)

erlaubt ein schnellstes Vermessen der

Schneide mit der vollautomatischen
Schneidenerkennung.

Die kugelgelagerte Präzisions-Werk-
zeugaufnahme auf der Grundform der Ba-

sisplatte ermöglicht zudem ein einfaches

und schonendes Einsetzen der Werkzeuge

in die Messposition.
Die Alfa-Set-<Vision>-Geräte sind mit

der 1.3-Megapixel-Farbkamera und dem
12.1 "-Touchscreen ausgerüstet. Die Schnei-

denposition in X und Z wie auch Winkel
und Radien können in Echtzeit blitzschnell
automatisch über das virtuelle Fadenkreuz

vermessen und im Touchscreen-Display
angezeigt werden. Das alles ist werkstatt-
tauglich. Eine Auflichtbeleuchtung für die

Schneideninspektion gehört zur Grund-
ausrüstung. Vergrösserung bis B0-fach ist
nröglich. Der Bildschirm dient als Mess-

Þlattform und kann für verschiedenste
Messungen an der Schneide eingesetzt
werden. Datentransfer fü r Etikettendrucker
und PC-Anschluss sind Standard. Werk-

zeuglisten können auch über USB-Stick

libertragen werden. Ein Datentransfer über
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das Netzwerk ist optional ebenso möglich.

Das Alfa-Set <Twincam> ist mit einer zwei-

ten, um 90 " in die Werkzeugachse schwenk-

baren Kamera ausgerüstet. Zusammen mit
der Werkzeugaufnahme mit integriertem

Winkelmesser können Spiralwinkel, Fasen-

breiten und Teilungen einfach und sicher

gemessen werden. Es ist das ideale Messge-

rät fi.ir Werkzeugschärfer.

Werkzeugvore¡nstellung
für einfache Anwendungen

Für einfachere Anwendungen in der Werk-

zeug-Voreinstellung bietet Alfa-Sys AG auch

das Messgerät Alfa-Set 33 mit mechani-

scher Abtastung und Messuhr als Nullindi-
kator für gleichbleibenden Messdruck an.

Die Schneide wird mit einem TIN-be-

schichteten Hartmetall-Taster mit mini-
malstem Druck (ca. 0,7 N) abgetastet. Auch

dieses Gerät ist mit der kugelgelagerten

Präzisions-Werkzeugaufnahme ausgerlistet.

Jede Messachse ist mit zwei vorgespannten

Kugelumlaufschuhen mit je vier Kugelbah-

nen ausgerüstet.

Das AÌfa-Set 33 verfügt zudem über eine

pneumatische, achsunabhängige Klem-

mung in X und Z. Dies erlaubt eine wesent-

lich komfortablere und sicherere Bedie-

nung des Gerätes. Dank hochauflösenden

Glasmassstäben von 0,001 mm Auflösung

werden die Werkzeuge exaktvermessen. <<
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Dihawag

Zürichstrasse 15, 2500 Biel

Tel 032 342 42 33

Fax 032 342 0O 41

info@dihawag ch

www.dihawag ch

Messraurn nach Nornt.VDAWE 2627

Giäteþlasse 3, ¡0.5 "Uh
Leia PMM 12106, Pnizisionsmessmaschine

MessvolumenX/Y/Z (mm) 1200/1000/600

Genauigkeit (¡rm, L: mm) 1.0 + U400

Tastkopf-Genauigkeit(Um) 0,8

SIP 550M, Lòngenmesscenter

Messlânge (mm) 550

Genauigkeit (¡rm, L: mm) 0.2 + U2500

Thlyrond 2 5 2, Formprüfgerä t
Messvolumen (mm) Ø 350, Höhe 300

Genauigkeit (pm):

Rund- und Ebenheit < 0.1

Zylindrizität 1.0/100 mm

Geradheit 0.251100 mm

Rechter Winkel < 0.1

Messrautt. nach Norm L,DYVDE 2627
Güteþlasse 4, !1.0 "C/h
Lein Reþence 1 5.9.7, Prtizisionsmessmaschìne

Messvolumen VY/Z 1500/900/700

Genauigkeit (pm, L: mm) 1.0 + U350

Tastkopf-Genauigkeit (pm) 1.0

TESA 3D Micro-MS 454
Messvolumen Xy'YlZ 400/500/400

Genauigkeit (Um, L: mm) 5.0 + Ul40 axial

6.0 + Ull0 räumlich

TEEA 3D Micto-MS 343
Messvolumen VY|Z 300/400/300

Genauigkeit (pm, L: mm) 5.0 + Ul70 axial

8.0 + Ul25 råumlich

M e s s e n im Fer t igu ngs b erei c h
Leia SIRIO 688, Messroboter

Messvolumen X/Y/Z 600/800/800

Genauigkeit (!m, L: mm) 1.9 + U250

p meGa
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Heinrich-Wild-Strasse, 9435 Heerbrugg

1e1.071727 4l 41, www.polymeca.ch

Messen ist
Vertrauenssache.


